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一、概 述

催化汽油吸附脱硫装置（S-Zorb）对于提升汽油质量起着关键作用。装置中的闭锁料斗程控耐磨球阀

为该装置的核心部件。由于闭锁料斗程控阀介质温度高、压差大，且含吸附剂颗粒，使得阀门需要很好的

耐磨性及耐冲刷性。

我公司 S-Zorb程控耐磨球阀采用浮动式双阀座结构，阀内件采用特殊耐磨处理，并设置防尘装置，使

阀门具有极好的耐磨性及耐冲刷性，有效保证阀门的密封性和可靠性。

特点：

● 流路畅通：全通径，流阻小、流量大；

● 耐磨性强：密封面采用渗硼硬化处理，

球体、阀座表面硬度≥HV950；

● 密封性能好：双向 Class VI、满足 API 598

● 安装流向不限：安装方便

● 防火防静电：满足 API 607/6FA要求，设有防静电装置

● 防阀腔升压：阀腔可自动泄压

二、主要技术参数及性能指标

公称通径：1"~4"

公称压力：300Lb~600Lb

阀体结构：三体式，锻造件或铸造件

阀芯型式：O型直通，浮动式

连接形式：法兰式

额定行程：0~90°

流量特性：快开特性

阀体材质：A182-F11、A182-F22、A182-F316、A182-F316H（或 A217-WC6/WC9、A351-CF8M/CF10M）

阀芯\阀座材质：A182 F6a、INCONEL 718（表面渗硼，硬度≥HV950）

阀杆材质：INCONEL 718(硬化处理)

使用温度：-46℃～+450℃

泄 漏 量：双向 Class VI、或满足 API 598

产品设计标准：API 6D、ASME B16.34
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检验与试验：API 6D、ISO 5208、API 598、ANSI/FCI 70-2

执行机构：气动齿轮齿条式、气动扇形执行机构

三、阀门结构原理

S-Zorb程控耐磨球阀由阀体、阀盖、阀芯、阀座、阀杆、填料函等部件组成。独特的结构设计既能保

证阀门的密封性，同时安装及维修均很方便。见图 1。

图 1 S-Zorb程控耐磨球阀结构图
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 密封结构

阀座采用浮动式，采用碟簧预紧，碟簧腔前端设置背压密封圈，后端设置防尘圈，防止碟簧腔进入渣

粉态介质堵塞，造成碟簧失效。防止防尘圈采用燕尾槽结构设计，有效保证防尘的同时避免减少阀座受介

质压力面积，从而保证阀门前后阀座均能实现密封。显著提高阀门使用寿命。

阀座尾翼加长，确保阀座具有良好的导向性，从而有效保证阀门的密封性。

图 2 阀座密封结构图

 防尘结构设计

阀座尾翼及阀体阀座尾翼部位设计成一定斜度，当阀门打开后，在介质压力作用下，可自行带走堆积

在阀座尾翼处的杂质，防止影响阀座位移，造成阀门泄漏。

阀杆轴套位置采用特殊防尘结构，通过设置具有自动补偿功能的防尘圈，确保渣粉态介质无法进入轴

套与阀杆间隙内，防止抱轴。同时阀杆头部设有凸台，与填料函间设有止推垫片，防止阀杆受阀腔介质压

力飞出，又能阀座阀杆凸肩咬伤。

图 3 阀杆轴套防尘结构
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阀座采用圆弧面设计，有阀芯紧密贴合，保证密封性。同时阀座密封外径处设计为刮刀结构，在阀门

开关过程中能够自动刮除阀芯表面的粘附物，防止介质进入密封副，造成阀门密封泄漏。

图 4 阀座刮刀结构

 增大瞬时流量

阀芯流道口侧面设置弓形开口，增大阀门开启时的瞬时流量，防止小开度时球体及流道冲刷，提高实

用寿命。

图 5 阀芯设弓形开口

四、阀门外型及连接尺寸

程控球阀外形尺寸见下表（见图 6~图 7及表 1~2）

法兰连接尺寸按照 ASME B16.5，RF面。



- 7 -

图 6 配齿轮齿条式执行机构

表 1 ZSTRy气动球阀外型尺寸

阀门口径

in

300LB 600LB

B L L1 L2 L3 F F1
重量

(kg)
B L L1 L2 L3 F F1

重量

(kg)

1” — — — — — — — — 216 825 110 75 320 490 285 62

1-1/2” — — — — — — — — 292 940 125 95 390 560 330 96

3” 283 900 160 115 260 560 330 128 356 1150 170 135 470 720 400 206

4” — — — — — — — — 432 1210 185 145 500 830 435 298
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图 7 配扇形执行机构

表 2 ZSTRy气动球阀外型尺寸

阀门口径

in

300LB 600LB

B L L1 L2 L3 F F1
重量

(kg)
B L L1 L2 L3 F F1

重量

(kg)

1” — — — — — — — — 216 900 110 75 385 260 300 64

1-1/2” — — — — — — — — 292 1060 125 95 510 450 492 102

3” 283 1130 160 115 510 450 425 146 356 1272 170 135 602 640 720 200

4” — — — — — — — — 432 1511 185 145 816 697 735 315
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五、安装

1. 耐磨球阀一般正立安装在管道上。使用前应对管道及压缩空气管路进行吹扫，彻底清洗管路和阀内

腔污物、焊渣、润滑油脂等异物。

2. 由于选配执行机构的关系，请在订货时一定要注明安装位置。

五、安装

六、正确操作

1. 阀门在出厂时已经过必要性的性能测试，且按订单要求进行了整定，用户一般可直接安装使用。

2. 使用手轮操作时,先将气缸内的残余气体通过电磁阀（或控制元件）排空(在气缸内有残余气体的情

况下)。然后将转换手柄置于“手动”位置，使蜗杆与蜗轮处于完全吻合状态。用手轮操作时请勿用力过大（不

可借用其他的外力工具）。

特别提示：带手动操作机构的阀门在弹簧复位（关闭阀门）或是气动开启（关闭）阀门过程中，任何

一个开度都不能使用“自动—手动”切换。

3. 操作时，请参照执行器上铭牌指示。

4. 对于单作用执行机构，在撤卸气缸时，一定要使用专用工具。

七、维护与保养

1. 正常检查：每年进行一次，检查各管接着部分有无漏气，应换密封圈或有关螺钉，检查空气的净化

情况，排除过滤器中冷凝水，检查各螺纹连接部有无松动。

2. 输出轴上的轴承、手操机构切换轴上的轴承等转动部位每三个月加一次足够的润滑油脂。

3. 检修时应检查并清洗缸套及活塞，如发现 O型密封圈有损坏或老化时应及时更换，装配时应在气缸

壁和密封圈沟槽内涂滑油，并注意缓慢将活塞推入气缸，以免损坏 O型密封圈。

4. 气源压力应在 0.35～0.7MPa（G）范围内，气源应经除尘、脱水等净化处理。

八、型号编制说明
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作用方式

表 3

执行器型式 活塞式 电动式 电液动

代号 S D Y

表 4

执行器动作形式 气动双作用横推式 气动双作用立推式
气动单作用弹簧复

位式
电动转角式

代号 H S T J

表 5

密封型式 程控耐磨球阀

代号 RMy

表 6

公称压力 PN CL300 CL600

代号 bar 50 110

表 7

阀门动作型式 调节型 二位切断型 快速切断调节型

代 号 Ⅰ Ⅱ Ⅲ

示例：

ZSTRMy—110KII—100

表示气动 S-Zorb程控耐磨球阀，公称压力为 CL600，通电阀开，故障阀关，气动单作用执行机构，公

称通径为 DN100(mm)。

阀门动作型式 见表(8)

执行器动作形式 见表(4)

执行器型式 见表(3)

执行器大类

Z

球阀密封型式 见表(5)

公称压力 见表(6)

公称通径(mm)

K 气开式（FC）/电开式

B 气关式（FO）/电关式


